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A yarn reel for an automatic yarn storage and feed unit of a 
knitting machine features support components (4) between the top reel 
flange (1) and the bottom reel flange (2) . The components (4) consist 
of an oblong flat plate. At least one plate end (41, 42) has a 
quadrangular cross section and the positioning openings (11) of the top 
reel flange (1) and those (21) of the bottom reel flange (2) are 
adapted to the cross section of the support component (4) end. 

ADVANTAGE - The roundness of the reel is improved while the reel is 
simple to manufacture. 
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I Fadenrolle fur eine automatische Fadenspeicher- und -beschickungseinheit einer Strickmaschine 
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Fadenrolle fur eine automatische Fadenspeicher- und -be- 
.schickunaseinheit einer Strickmaschine. 

Die Erfindung betrifft eine Fadenrolle fiir eine automati- 
sche Fadenspeicher- und -beschickungseinheit einer Strick- 
•maschine. 

Die Fig. 6 zeigt eine Fadenrolle 6, die in eine automati- 
sche Fadenspeicher- und -^beschickungseinheit 5 einer 
Strickmaschine eingebaut ist, Diese Fadenrolle 6 umfaSt 
einen oberen Rollenf lansch 62, einen unteren Rollenflansch 
63, der an den oberen Rollenflansch 62 und die Welle der 
automatsichen Fadenspeicher- und -beschickungseinheit 5 
mittels einer Schraube 66 befestigt ist, eine metallische 
untere Abdeckung 65, die auf der Unterseite des unteren 
Rollenf lansches 63 mittels Schrauben 67 befestigt ist, eine 
Mehrzahl von Stiitzdrahten 6T, die jeweils ein abgerundetes 
oberes Ende 611, welches in einer entsprechenden kreisfor- 
migen Offnung (nicht dargestellt) innerhalb des oberen Roi- 
lenflansches .62 befestigt ist und ein abgerundetes unteres 
Ende 612, welches in einer entsprechenden kreisformigen 
Qffnung (nicht dargestellt) in dem unteren Rollenflansch 63 



befestigt ist, tragt. Der untere Rpllenf lansch 63 besitzt 
eine zylindrische metallische Nabe 64 mit Lochern 641 fur 
die Fadenausgabe . Diese Fadenrdlle 6 ist schwierig herzu- 
stellen, da sie aus einer grofien Anzahl von Teilen besteht. 
Der obere Rollenf lansch 62 und der untere Rbllenf lansch 63 
konnen aus Kunststoff durch ein SpritzguBverf ahren herge- 
stellt werden, wobei jedoch das komplizierte Stanzherstel- 
lungsverfahren der metallischen Nabe 64 und der metalli- 
schen unteren Abdeckung 65 die Herstellungskosten und die 
Montagezeit betrachtlich erhoht. Da die beiden einander ge- 
geniiberliegenden Enden der Stiitzdrahte 61 jeweils abgerun- 
det sind und die entsprechenden Positionierlocher des obe- 
ren Flansches 62 und des unteren Flansches 63 eine entspre- 
chend runde Form zur Aufnahme der Stiitzdrahte 61 besitzen, 
mussen sie, wenn die Stutzdrahte 61 installiert sind, kali- 
briert werden, urn eine Fadehfolle 6 zur Verfiigung zu s tei- 
len, die eine bessere echte Rundheit besitzt. Da jedoch die 
Stutzdrahte 61 mittels einer Federherstellungsmaschine aus 
Metalldraht hergestellt werden, konnen sie sich leicht un- 
tereinander hinsichtlich ihrer GroBe unterscheiden. Dement- 
sprechend ist es schwierig eine e6hte Rundheit zu erzielen, 
wenn die Stutzdrahte 61 installiert werden. 

Der Erflndung liegt dement sprechend die Aufgabe zugrunde, 
eine Fadenrolle der eingangs genannten Art zur Verfiigung zu 
stellen, die unter Vermeidung der aufgezeigten Nachteile 
sich kostengiinstiger herstellen laBt und es dariiber hinaus 
ermoglicht, eine bessere Rundheit der Rolle zu erzielen, 

Gelost wird diese Aufgabe gemaB der Erfindung durch die im 
Kennzeichen des Hauptanspruches angegebenen Merkmale. 

GemaS einer Aus fiihrungs form der Erfindung sind die Stvitze- 
lemente, die sich zwischen dem oberen Rollenf lansch und dem 

unteren Rollenf lansch zur Ein- und Ausfiihrung des gespei- 
cherten Fadens befinden, aus einem Metallblech durch einen 
Stanzvorgang hergestellt. Dieses Herstellungsverf ahren ist 



wirkungsvoll und kostengiins tiger. Gemafi einer besonders be- 
vorzugten Ausf iihrungsform der Erfindung besitzt jedes 
Stiitzelement ein rechteckformiges un teres Ende, welches in 
eine entsprechende rechteckformige Positionierof fnung in 
dem unteren Rollenf lansch eingesetzt ist. Da das untere 
Ende eines jeden Stutzelementes einen rechteckigen Quer- 
schnitt besitzt, der in die entsprechende rechteckformige 
Positionierof fnung in dem unteren Rollenf lansch paSt, lafit 
sich die Installation der Stiitzelemente leicht und positiv 
erreichen. In installiertem Zustand verschieben sich die 
Stiitzelemente nicht und lassen sich nicht gegeniiber dem 
oberen Rollenf lansch und dem unteren Rollenf lansch verdre- 
hen, so daB dementsprechend die Stiitzelemente geeignet 
sind, der Fadenrolle eine bessere echte Rundheit zu yerlei- 
hen. 

Weitere Vorteile, Einzelheiten und erf indungswesentliche 
Merkmale ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung 
bevorzugter Ausfiihrungsformen der Erfindung unter Bezug- 
nahme auf die beigefiigten Zeichnungen. Dabei zeigen im ein- 
zelnen: 

Fig. 1 eine Fadenrolle gemaB der Erfindung, die in der 
automatischen Fadenspeicher- und ^beschickungs- 
elnheit Installiert ist, 

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der Fadenrolle 
gemaS Fig. 1 , 

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung der Fadenrolle gemaB 

Fig. 2 in perspektivischer Sicht, 

Fig. 4 eine Seitenansicht der Fadenrolle gemaB Fig. 3 
ira Schnitt, 

Fig. 5 eine Schnittdarstellung der Fadenrolle gemaB ei- 

ner anderen Ausf iihrungsform der Erfindung und 



Fig. 6 eine in einer automatischen Fadenspeicher- und 

-beschickungseinheit installierte Fadenrolle 
nach dem Stand der Technik, 

Entsprechend der Darstellung in den Fig. 1 bis 4 umfaBt die 
Fadenrolle gemaB der Erfindung allgemein einen oberen Rol- 
lenf lansch 1 , einen" unteren Rollenf lansch 2 sowie eine 
Mehrzahl von Stutzelementen 4- Der obere Rollenf lansch 1 
tragt eine Mehrzahl von Positionierof f nungen 11, die in 
gleichem Winkelabstand urn die Peripherie herum angeordnet 
sind, eine Mittelof f nung 12 sowie eine Mehrzahl von Monta- 
gestiften 13, die in einem Abstand voneinander urn die Mit- 
teloffnung 12 herum angeordnet sind. Der untere Rollen- 
f lansch 2 tragt eine Mehrzahl von Positionierlochern 21 , 
die in gleichem Winkelabstand urn die Peripherie herum ange- 
ordnet sind, entsprechend den Positionierof fnungen 11 des 
oberen Rollenf lansches 1 . Eine Mittelof f nung 22 kann mit 
der Mittelof fnung 12 des oberen Rollenf lansches 1 an der 
Mittelwelle 51 einer automatischen Fadenspeicher- und -be- 
schickungseinheit 5 mittels einer Schraube befestigt sein. 
Eine Mehrzahl von Einstecklochern 23 sind urn die Mitteloff- 
nung 22 herum ausgebildet und konnen Montagestif te 13 des 
oberen Rollenf lansches 1 aufnehm^n. Durch das Einstecken 
der Montagestif te 13 des oberen Rollenf lansches 1 in die 
Einstecklocher 23 des unteren Rollenf lansches 2 werden der 
obere Rollenf lansch 1 und der untere Rollenf lansch 2 mit- 
einander verbunden, Bevor man den oberen Rollenf lansch 1 
und den unteren Rollenf lansch 2 miteinander verbindet, wer- 
den die Stutzelemente 4 zwischen den oberen Rollenf lansch 1 
und dem unteren Rollenf lansch 2 eingebracht. Jedes der 
Stutzelemente 4 besitzt ein oberes Ende 41 , welches jeweils 
in eine Positionierof fnung 1 1 des oberen Rollenf lansches 1 
paBt. Das untere Ende 42 des Stiitzelementes 4 greift in 
eine Positionierof fnung 21 des unteren Rollenf lansches 1 
ein, Eine langliche zuriickversetzte AuBenflache 42 befindet 
sich zwischen dem oberen Ende 41 und dem unteren Ende 42. 



Die Aufienflache 43 umfafit einen oberen Abschnitt 431 fiir 
die Zufuhrung des Fadens, einen unteren Abschnitt 433 fiir 
die Abfiihrung des Fadens sowie einen Mittelabschnitt 432, 
der sich zwischen dem oberen Abschnitt 431 und dem unteren 
Abschnitt 433 befindet und den Faden zu speichern vermag. 

Die Positionierof fnungen 21 des unteren Rollenf lansches 2 
sind in gleichem Winkelabstand und radial urn die Mitteloff- 
nung 22 herum angeordnet. Sie besitzen einen jeweils 
rechteckigen Querschnitt, wobei sich die langen Seiten in 
Radialrichtung erstrecken. Jedes der Stiitzelemente 4 ist 
aus einem langlichen flachen Blech hergestellt. Das untere 
Ende 42 eines jeden der Stiitzelemente 4 besitzt einen 
xechteckformigen Querschnitt, der in die Positionierof fnun- 
gen 21 des unteren Rollenf lansches 2 eingreift. Wenn 
dementsprechend die Stiitzelemente 4 in den Positionierof f- 
nungen 11 des oberen Rollenf lansches 1 und den Positionier- 
offnungen 21 des unteren Rollenf lansches 2 installiert 
sind, werden sie fest an ihrem Platz gehalten und vermogen 
sich nicht in den Positionierof fnungen 11 und 21 zu drehen. 
Da sich die Stiitzelemente 4, nachdem sie einmal installiert 
sind, nicht mehr verschieben, ist es nicht erforderlich die 
wahre Rundheit der Fadenrolle zu iiberpriifen. 

Die Fig. 5 zeigt eine alternative Ausgestaltung der erfin- 
dungsgemafien Fadenrolle, wobei die Positionierof fnungen 11 
des oberen Rollenf lansches 1 in einem gleichen Winkelab- 
stand und radial urn die Mittelof f nung 12 herum angeordnet 
sind. Sie besitzen einen jeweils rechteckformigen Quer- 
schnitt, wobei sich die beiden langen Seiten in Radialrich- 
tung erstrecken. Jedes der Stiitzelemente 4 ist aus einem 
langlichen flachen Blech hergestellt. Das obere Ende 41 ei- 
nes jeden der Stiitzelemente 4 besitzt einen rechteckformi- 
gen Querschnitt, der in die Positionierof fnungen 11 des 
oberen Rollenf lansches 1 eingreift. Wenn die Stiitzelemente 
4 in den Positionierof fnungen 11 des oberen Rollenf lansches 
1 und den Positionierof fnungen 21 des unteren Rollenf Ian- 



sches 2 installiert sind, werden sie fest an ihrem Platz 
gehalten und sie lassen sich nicht in den Positionierof f- 
nungen 11 und 21 drehen. 

Zusammenfassend umfal3t die Fadenrolle einen oberen Rollen- 
flansch und einen unteren Rollenflansch, die miteinander 
verbunden sind und auf der Mittelwelle einer automatischen 
Fadenspeicher- und -beschickungseinhei t einer Strickma- 
schine befestigt sind. Die Flansche tragen jeweils in glei- 
chem Abstand voneinander angeordnete radiale Positionier- 
off nungen. Eine Mehrzahl von Stiitzelementen ist zwischen 
den Positionieroffnungen des oberen Rollenf lansches und den 
Positionieroff nungen des unteren Flansches gehalten, um den 
Faden ein- und auszufvihren und zu speichern. Die Stiitzele- 
mente sind jeweils aus einem langlichen f lachen Blech her- 
gestellt und be^itzen zwei einander gegenuberliegende 
rechteckformige Enden, die in die Positionieroffnungen des 
oberen Rollenf lansches und die Positionieroffnungen des un- 
teren Rollenf lansches eingreifen. 

Es soli an dieser Stelle noch einmal ausdriicklich angegeben 
werden, da6 es sich bei der vorangehendeh Beschreibung le- 
diglich um eine solche beispielhaf ten Charakters handelt 
und daB verschiedene Abanderungen und Modif ikationen mog- 
lich sind, ohne dabei den Rahmen der Erfindung zu verlas- 
sen. 
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Schutzanspruche 



1 . Fadenrolle f iir eine automatische Fadenspeicher- und 

-beschickungseinheit einer Strickmaschine mit einem oberen 
Rollenf lansch, der eine Mehrzahl von Positionierlochern 
trSgt, die in gleichem Winkelabstand urn die Peripherie 
herum angeordnet sind, einer Mittelof fnung, wobei eine 
Mehrzahl von Montagestiften urn die Mittelof f nung herum an- 
geordnet ist, einem unteren Rollenflansch, der eine Mehr- 
zahl von Positionierof fnungen in gleichem Winkelabstand urn 
seine Peripherie herum tragt, die den Positionierof fnungen 
des oberen Rollenf lansches entsprechen, einer Mitteloff- 
nung, die mit der Mittelof f nung des oberen Rollenf lansches 
iiber die Mittelwelle der automatischen Fadenspeicher- und - 
beschickungseinheit der Strickmaschine durch eine Schraube 
verbunden ist, wobei eine Mehrzahl von Einstecklochern urn 
die Mittelbohrung des Rollenf lansches herum angeordnet ist 
zur Aufnahme der Montagestif te des oberen Rollenf lansches 
sowie Stiitzelementen^ die jeweils zwischen dem oberen Rol- 
lenflansch und dem unteren Rollenf lansch angeordnet sind, 
da durch gekennzeichnet, 
daQ die Stutzelemente (4) aus einer langlichen flachen 
Platte bestehen, von denen zumindest ein Ende (41, 42) 
einen rechteckformigen Querschnitt besitzt und die Positio- 
nierof fnungen (11) des oberen Rollenf lansches (1) sowie die 
Positionierof fnungen (21) des unteren Rollenf lansches (2) 
dem Endquerschnitt des Stiitzelementes (4) angepaBt sind, 

2, Fadenrolle nach Ahspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 

daB das obere Ende (41) und/oder das untere Ende (42) des 
Stiitzelementes einen Vorsprung tragt, der in eine Ausneh- 



mung des oberen Rollenf lansches (1) bzw. des unteren Rol- 
lenflansches (2) eingreift. 

3- Fadenrolle nach einem der vorangehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die radial angeordneten Stiitze- 
lemente (4) entlang ihrer Auflenflache (43) einen schrag 
verlaufenden oberen Abschnitt (431)/ einen zuriickversetzten 
Mittelabschnitt (432) sowie einen schrag verlaufenden unte- 
ren Abschnitt (433) besitzen. 
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